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D8501 D8505 D8507 D8501 2K primer DP4000 Vit
G1

2K primer DP4000 D8505 2K primer DP4000 gré
G5
D8507 2K primer DP4000
Mork gra G7

(UHS Hardare - D8302) D8740 Vidhaftningsadditiv for
primer

PRODUKTBESKRIVNING

DP4000 har tagits fram utifrdn den senaste primertekniken och kan anvandas for att optimera
grundlackeringsprocessen vid anvandning i kombination med Envirobase High Performance och
Deltron Progress UHS. Den har utvecklats foér att genom en enkel process ge ett hogkvalitativt
slutresultat som ar jamférbart med en slipad primer. Utméarkta appliceringsegenskaper, mycket jamn
utflytning och enastdende uppbarningsférmaga ar nagra av den har produktens viktigaste egenskaper.

Tack vare de utméarkta vidhaftningsegenskaperna hos DP4000 &r slipning av OE-elektrodopplack i gott
skick inte nddvéandigt, vilket bidrar till en mycket snabb, ny process for paneler. DP4000 kan
Overlackeras direkt efter 15 minuter, eller efter upp till 5 dagar utan slipning. Detta innebér att nya delar
kan grundlackeras i partier i forvag med minimal férberedning, sa att de sedan ar klara for
topplackeringsprocessen tillsammans med resten av fordonet.

De goda vidhaftnings- och korrosionsegenskaperna medfor att sma genomslipningar pa
elektroforeslackerade paneler inte behdver behandlas med en etsprimer innan DP4000 appliceras.

Tillsatsen av D8740 Plastadditiv mojligér applicering paTPO, PP / EPDM plast som skall malas med
DP4000, Forbehandling enligt Tds. Denna blandning kan ocksa appliceras pa ED grund och andra
rekommenderade underlag.

FORBEREDNING AV UNDERLAG — SLIPNING
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DP4000 kan anvandas pa en lang rad olika underlag:

- Val rengjort oslipat elektrodopplack.

- Ytor av bart stal pa upp till 10 cm diameter utan behov av en etsprimer

- Galvaniserat stal for genomslipningar upp till hégst 10 cm diameter.

- Zintec genomslipningar upp till hogst 10 cm diameter.

- Aluminium och legeringar for genomslipningar upp till hégst 10 cm diameter.
- Gamla lackerade och originallackerade ytor slipade med P320 eller finare

- GRP, glasfiber P120/P240/P320

- Polyesterspackel P120/ P240/P320

OBS! 2K Etch primer skall paféras innan DP4000, pd omraden med rent stél som
overstiger 10cm i diameter samt vid stallen som &r speciellt kansliga for korrosion
samt vid OEM standard garantisystem.

FORBEREDNING AV UNDERLAG — AVFETTNING

Innan forberedelsearbetet ska alla ytor tvattas med tval och vatten.

Skélj och lat torka innan avfettning med ett lampligt PPG-underlagsrengéringsmedel.
Kontrollera att alla ytor &r noggrant rengjorda och torra fore och efter varje steg i
forberedelsearbetet. Torka alltid av rengéringsmedlet fran panelens yta omedelbart med
en ren, torr trasa.

BLANDNINGSFORHALLANDEN

Blandningsforhallande Efter volym:
UD 2K primer DP4000 4
L UHS Hardare 1
2K fortunning 2
Rekommenderade fortunningar: D8715 (for optimal prestanda under 25C)
D8718/D8719

D8740 (for vidhaftning pa plastsubstrat)

OBS: For att erhalla optimalt blandningsférhallande vid mindre forutbestamd volym, rekomenderas
blandning pa vag. (Se sidan 5).

INFORMATION OM BLANDAD PRODUKT

Brukstid vid 20 °C: 1 timme.

Us Sprutviskositet vid 20 °C: 16-18 sekunder DIN4

VAL AV HARDARE OCH FORTUNNING

Temperatur UHS héardare Fértunning
Under 25 °C D8302 D8715
25°C-30°C D8302 D8718 /D8719 fortunning
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Over 30 °C

Plastsubstrat

D8302 D8719 fértunning
D8302 D8740

APPLICERING OCH AVLUFTNING

l?“ Sprutpistoluppsattn.
Spruttryck:

p——

=
Antal skikt:

2 2 Avluftning vid 20 °C:

2

—

1,2-1,3 mm

Se information fran spruttillverkaren

Applicera 1 fullt enkelt skikt eller 1 1att + 1 fullt fér en
skikttjocklek pa 25-35 mikron.

Anvands for att astadkomma en jamn yta. Applicera inte tjocka
skikt.

T Fore topplackering 15 minuter
OSCRRPFATS:
TORKTIDER

Klar for topplackering

oy

ScotchBrite och
férrengoring

- Slipning

- Sliptorr vid 60 °C

- Sliptorr med IR-
torkning (mellanvag)

- Vid anvandning av
gas/IR, anvand de
lAngsammaste
alternativen for hardare
och fortunnare

15 minuter

3 dagar

> 5 dagar

30 minuter

5 min. avluftning 10 min. hardnin

50 minuter vid 110 °C

OVERLACKERING
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Overlackerings-/ Minst: 15 minuter.
@ omlackeringstid: Hogst: 5 dagar utan slipning.
Forrengor fore topplackering om mer an 8 timmar hinner
passera.

Latt slipning och férrengdring rekommenderas om denna
primer ldmnas i mer an 3 dagar fére topplackering.

Vid anvandning for punktreparation, rekommenderas det
att denna primer forcertorkas antingen vid 60 °C i

30 minuter eller med hjalp av infrardd torkning. Efter
avsvalning slipas med P400/500 fére dverlackering.

Overlackeras med: Deltron Progress UHS, ENVIROBASE® High
Performance

Normalt behéver DP4000 inte mattslipas och kan dverlackeras direkt.
Om ytan av misstag smutsas ned kan den slipas latt efter det forsta skiktet av Envirobase High
Performance med hjalp av P800 pé slipsvamp efter forcertorkning.

PROCESSALTERNATIV

DP4000 &r sarskilt anvandbar for lackering av partier av sma delar for att gora dem redo for
topplackeringsprocessen. De utmarkta utflytnings egenskaperna gor att slutresultat med OE-kvalitet
kan aterskapas utan slipning.

DP4000 kan 6verlackeras med topplack efter att man foljt dessa alternativ av férberedning:

- Avluftning i 15 minuter eller langre under samma dag utan slipning

- Overlackera utan slipning i upp till 5 dagar.
(Latt slipning och forrengoéring kravs efter torkning éver natten for att undvika att smuts
fran verkstadsmiljon paverkar topplackens slutresultat.)

DP4000 KAN ANVANDAS | PRIMER-FILLER-LAGE OM FOLJANDE REKOMMENDATIONER FOLJS
Blanda och anvand den pistoluppséattning som rekommenderas under rubriken Process.

Applicera 1 latt + 2 fulla skikt

Detta ger en filmtjocklek pa cirka 100-110 mikron.

Ugnstorka i 30 minuter vid en metalltemperatur pa 60 °C.

IR mellanvdg 5 min. avluftning, f6ljt av 10 min. full tork.
IR/gas 50 cm 110 °C.

Efter avkylning torrslipning med P400 eller finare.

RENGORING AV UTRUSTNING

Rengor all utrustning noggrant med lampligt I6sningsmedel eller fértunning efter anvandning.
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LACKERING AV PLAST

DP4000 kan appliceras direkt dver val férberedd och rengjord ABS, NORYL, PC/PBT, LEXAN,
PUR och SMC, och aven pa slipade och grundlackerade stotfangare.

For obehandlad plast eller genomsilip till densamma pa stétfangare t.e.x. PP, TPO, PP/EPDM, skall
DP4000 aktiveras som vanligt och fortunnas med D8740 vidhaftningsadditiv for plastsubstrat.

Objektet skall férberedas enligt Deltron forberedelse och rengérnings rekommendationer TDS
RLD241V

BLANDNINGSFORHALLANDEN FOR GREYMATIC NUANCER

D8501 100 75 - - -
D8505 - 25 100 48 -
D8507 - - - 52 100

BLANDNING EFTER VIKT

| de fall dar det kravs en specifik mangd primer uppnas denna lampligast genom blandning efter vikt
enligt riktlinjerna nedan. Tabellen visar vikterna for blandningsforhallanden 4/1/2
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VIKTAKTIVERING:

Vikten anges i gram och ar ackumulerad.
Tarera inte vdgen mellan tillsattningar.

41112
BLANDNINGSFORHALLANDE

Vikten anges i gram och ar ackumulerad.
Tarera inte vagen mellan tillsattningar.

Onskad mangd lack (liter) 0,201 0,401 0,60 | 0,80 | 1,001
160 320 480 640 800
Primer
190 381 571 761 951
UHS-hérdare
240 474 711 949 1186
D87** Fortunning
VIKTAKTIVERING:Med D8740
Vidhaftningsadditiv 4/11/2

BLANDNINGSFORHALLANDE

Onskad mangd lack (liter) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
Primer 160 320 480 640 800
UHS-hardare 190 381 571 761 951
D87** Fortunning 240 481 721 961 1202

VOC-INFORMATION

EU-grénsvardet for VOC-halt i denna produkt (produktkategori : 11B.c) i bruksfardig form &r hégst 540
gl/liter. VOC-halten i denna produkt i bruksfardig form &r max 540 g/l.
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Beroende pa valt anvandningssatt kan den faktiska bruksfardiga VOC-halten i denna produkt vara
lagre &n den som anges i EU-direktivet.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte fér andra
anvandningsomraden &n de som anges har. Informationen i detta produktblad ar baserad pa aktuell
vetenskaplig och teknisk expertis, och det &r anvandarens ansvar att vidta alla nédvéandiga atgarder
for att sakerstélla att produkten anvands pa lampligt satt och for det avsedda andamalet. For
ytterligare information betraffande halsa och sakerhet, se sakerhetsdatabladet, som ocksa finns pa:
www.ppgrefinish.com

ENVIROBASE® is a registered mark of PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2012 PPG Industries Ohio, Inc. All rights reserved.
Copyright in the above product numbers that are

original is asserted by PPG Industries Ohio, Inc..

PPG Industries Sweden AB

Box 3 o
Vavlagargatan 7 m

507 20 Bramhult
Tel: +46 (0) 33 16 96 30
Fax: +46 (0) 3316 96 3
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